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ТОКАРНА СПРАВА

РОБОЧИЙ ЗОШИТ

Вступ

В даний час крім великих промислових підприємств існує велика кількість невеликих виробництв, на яких до токаря ставляться підвищені вимоги. Токар 

повинен вміти самостійно здійснювати наладку і переналадку обладнання, вибирати раціональні режими різання, виконувати контроль своєї продукції.

Токар повинен вміти розробляти технологію обробки деталей таким чином, щоб деталі не лише відповідали вимогам креслення, але і мали низьку собівартість. Для цього необхідно навчитись вибирати раціональні режими різання, користуючись довідниками; закріплювати заготовки, якщо можливо, в багатомісних приспособах; обробляти деталі з якомога меншою кількістю установів. 

Робочий зошит допоможе засвоїти програму навчання токарів.

Запропоновані в робочому зошиті завдання розвивають технічне мислення, допомагають закріплювати матеріал, вивчений на уроках, застосовувати  отримані знання при виконанні розрахунків, необхідних при налагодженні верстата, прищеплюють вміння самостійно отримувати необхідні знання за допомогою довідкової літератури.

Робочий зошит призначений для організації самостійної роботи учнів, проведення контролю з боку викладача і самоконтролю. Містить рисунки, які допомагають учням відповідати на запитання і запам’ятовувати вивчений матеріал.
ТЕМА:  
« ОСНОВНІ   ВІДОМОСТІ 
ПРО   ТОКАРНУ 
ОБРОБКУ».

Урок на тему:
Сутність обробки металів різанням. Поняття про припуски. Основні робочі рухи. Допоміжні рухи. Основні роботи, які виконуються на токарних верстатах.
1. Якого типу деталі виготовляють на токарних верстатах?

____________________________________________________________________

2. Які види поверхонь можна отримати при токарній обробці?
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1_______________________________   5__________________________________ 
2​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​_______________________________   6__________________________________
3_______________________________   7__________________________________ 
4_______________________________
3. Наведіть приклади деталей, які отримують на токарних верстатах?

____________________________________________________________________

4. Як називається шар металу, який зрізують з поверхні заготовки?

____________________________________________________________________

5. Назвіть рухи, які здійснюють заготовка і інструмент при токарній обробці? Який з них являється головним?

1________________________________    2_________________________________ 
6. Які поверхні розрізняють на заготовці, що піддається токарній обробці?
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1_____________________  2______________________  3_________________________  

Урок на тему:
Типи токарних верстатів.

1. Як поділяються верстати залежно від маси?

До 1 т.          ____________   

10-30 т.        ____________ 

30-100 т.      ____________  

Понад 100 т.____________

2. Як поділяються верстати за ступенем точності?

Н ______________ 

П ______________ 

В ______________ 

А ______________ 

С ______________

3. Які існують групи верстатів? 

1  ______________                 6   ______________

2  ​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​______________                 7   ______________
3   ______________                8   ______________
4   ______________                9   ______________
5   ______________



4. Які існують типи токарних верстатів?
1  ______________                  6   ______________
2  ​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​______________                  7   ______________
3   ______________                 8   ______________
4   ______________                 9   ______________
5   ______________


Урок на тему:
Основні вузли токарного верстата та їх призначення. Види токарної обробки.
1. Назвіть основні вузли токарного верстата.
____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________
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2. Який вузол верстата являється базовим? 

____________________________________________________________________  

3. Від якої деталі верстата передається рух заготовці?

____________________________________________________________________  

4. Які механізми верстата здійснюють рух подачі?

____________________________________________________________________  

5. Для чого призначена задня бабка?

____________________________________________________________________  

6.З яких частин складається супорт?

____________________________________________________________________  

____________________________________________________________________
Урок на тему:
Елементарні відомості про процес різання різних металів та утворення стружки.
1. В чому полягає процес різання?

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

2. Які існують види стружки?
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а_________________            
б_________________ 

в_________________            
г_________________ 

д________________ 

3.  Як визначається коефіцієнт усадки стружки?

__________________ 

4. В зоні різання нагрівається різець:

а    на   75%___________       


б    до 4%____________

в    до   20%___________          


г    до  1%____________ 

5. В зоні різання нагрівається навколишня атмосфера:

а    на   75%___________       


б    до 4%____________

в    до   20%___________          


г    до  1%____________ 

6. В зоні різання нагрівається стружка:

а    на   75%___________       


б    до 4%____________

в    до   20%___________          


г    до  1%____________ 

7. В зоні різання нагрівається оброблювана заготовка:

а    на   75%___________       


б    до 4%____________

в    до   20%___________          


г    до  1%____________ 

8. Коли може виникати оплавлення різальної кромки різця?

____________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Елементи режиму різання при точінні. Поверхня обробки. Глибина різання. Лінійна швидкість обертання заготовок та частота обертання шпинделя, зв'язок між ними. Швидкість та величина подачі
1.  Які елементи відносяться до режиму різання.

а_____________________  

б_____________________ 

в_____________________
2. За якою формулою визначається глибина різання?

____________________  

3. Визначити глибину різання при точінні деталі, якщо:

	Варіант

№


	Діаметр

заготовки,

мм
	Діаметр деталі,

мм
	Число проходів
	Глибина різання
	Варіант

№


	Діаметр

заготовки,

мм
	Діаметр деталі,

мм
	Число проходів
	Глибина різання

	1
	14
	10
	2
	
	16
	70
	60
	1
	

	2
	18
	10
	1
	
	17
	80
	72
	2
	

	3
	20
	15
	1
	
	18
	80
	75
	1
	

	4
	22
	15
	1
	
	19
	76
	68
	2
	

	5
	30
	22
	2
	
	20
	50
	32
	3
	

	6
	36
	30
	3
	
	21
	24
	20
	1
	

	7
	40
	30
	1
	
	22
	24
	18
	2
	

	8
	20
	16
	1
	
	23
	36
	34
	1
	

	9
	50
	40
	2
	
	24
	18
	12
	1
	

	10
	54
	50
	1
	
	25
	30
	20
	1
	

	11
	32
	30
	1
	
	26
	50
	45
	1
	

	12
	40
	30
	1
	
	27
	50
	40
	1
	

	13
	40
	30
	2
	
	28
	42
	35
	2
	

	14
	26
	20
	2
	
	29
	30
	22
	2
	

	15
	42
	36
	1
	
	30
	60
	48
	3
	


4. За якою формулою визначається швидкість різання?

____________________ 

5. Визначити швидкість різання при точінні деталі, якщо:

	Варіант

№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Діаметр

заготовки, 

мм
	20
	90
	18
	58
	60
	70
	80
	100
	76
	25
	94
	22
	52
	63
	74

	Частота обертання

шпинделя,

об/хв
	238
	106
	424
	127
	80
	91
	80
	64
	114
	191
	88
	398
	222
	159
	182

	Швидкість 

різання,

м/хв
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Варіант

№
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30

	Діаметр

заготовки, 

мм
	85
	104
	78
	28
	96
	27
	46
	54
	65
	73
	45
	98
	16
	55
	68

	Частота обертання

шпинделя,

об/хв
	140
	48
	68
	211
	142
	265
	284
	254
	106
	60
	120
	71
	212
	286
	186

	Швидкість 

різання,

м/хв
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


6. За якою формулою визначається  частота обертання шпинделя?

____________________ 

7. Визначити частоту обертання шпинбеля при точінні деталі, якщо:

	Варіант

№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Діаметр

заготовки, 

мм
	85
	104
	78
	28
	96
	27
	46
	54
	65
	73
	45
	98
	16
	55
	68

	Швидкість

різання,

м/хв
	75
	62
	56
	48
	82
	45
	38
	93
	72
	68
	52
	46
	86
	47
	35

	Частота обертання

шпинделя,

об/хв
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Варіант

№
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30

	Діаметр

заготовки, 

мм
	20
	90
	18
	58
	60
	70
	80
	100
	76
	25
	94
	22
	52
	63
	74

	Швидкість

різання,

м/хв
	96
	28
	15
	78
	66
	24
	55
	42
	88
	105
	18
	26
	45
	110
	90

	Частота обертання

шпинделя,

об/хв
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Урок на тему:
Загальні відомості про точність обробки та шорсткість поверхні, що обробляється.

1.  Які фактори впливають на точність обробки?

___________________________________________________________________ 

2. Що називається квалітетом?

____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________ 

3. Скільки існує квалітетів?

____________________________________________________________________ 

4. Що називається шорсткістю?

____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________
5.  Скільки існує класів шорсткості?
__________________________________________________________________ 

6. Як позначається шорсткість на кресленнях?

1____________________________________________________________________ 

2____________________________________________________________________

3____________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Токарні різці, їх класифікація та елементи.[image: image95.jpg]



1. Які бувають різці за призначенням?
а_________________         д_________________           з___________________
б________________           е_________________           і___________________
в_________________         є__________________         й___________________ 
г_________________         ж_________________

2. Які бувають різці залежно від положення різальної кромки?

1_______________________                2_________________________ 

3. Як може кріпитися робоча частина різця до державки?
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б______________________         
в______________________ 

г______________________
4. З яких матеріалів виготовляють робочу частину різця?  

а______________________                в__________________________
б______________________                 г__________________________
5.Головка різця складається з таких елементів:
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1______________________                     4__________________________ 

2______________________                     5__________________________

3______________________                     6__________________________ 

Урок на тему:
Головні кути різця та їх призначення.

1. Основні кути робочого леза різця такі:
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α_________________________            
β_________________________

γ_________________________ 

δ_________________________  

2. Які кути різця називаються кутами в плані (φ ; φ1)?
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____________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 

3. Чому дорівнює сума заднього, переднього кутів і кута загострення? 

 120˚;   180˚;    90˚. 

4. Знайти значення кутів:

Дано:    передній кут 15˚; задній кут 8˚
Знайти: кут різання і кут загострення

Розв'язок: ________________________________________________________________

Відповідь:________________________________________________________________ 

5. Знайти значення кутів:

Дано: передній кут 20˚;  кут загострення 70˚

Знайти: задній кут

Розв'язок: ________________________________________________________________

Відповідь:________________________________________________________________ 

6. Чому дорівнює сума головного кута в плані, допоміжного кута в плані і кута при вершині?

_________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Теплоутворення при різанні і застосування змащувальних та охолоджуючих рідин (ЗОР).   

1. На які групи поділяються ЗОР, що застосовуються при обробці сталей? 

_______________________________________________________________________ 

2.  Наведіть приклади ЗОР, що застосовуються при обробці сталей? 

_________________________________________________________________________ 

3. Які ЗОР використовують при обробці чавунних заготовок?

_________________________________________________________________________ 

4. Як може подаватись ЗОР в зону різання?

_________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Загальні відомості про загострення та доводку різців.

1. На яких верстатах виконують заточування різців?

_________________________________________________________________________ 

2. З якою метою на верстатах, на яких виконують заточування, встановлюють два шліфувальних круги?

_________________________________________________________________________ 

3. Різці  з якого матеріалу заточують на шліфувальних кругах:

   з електрокорунду________________________________________________________ 

   з зеленого карбіду кремнію________________________________________________ 

4. Яким чином необхідно переміщувати різець при заточуванні?

_________________________________________________________________________ 

5. Куди встановлюють різець при заточуванні?

_________________________________________________________________________ 

6. В якій послідовності заточують поверхні різця?

_________________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________________ 

7. Чому дорівнює зазор між підручником і шліфувальним кругом при заточуванні різців?
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___________________________________________________________________ 

8. Для чого виконується доведення різців?

_________________________________________________________________________ 

9. Які різці доводять

на алмазних шліфувальних кругах___________________________________________ 

на ельборових шліфувальних кругах_________________________________________ 

10. Чим контролюють геометрію різця після заточування?

________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Загальні відомості про свердла, зенкери та інші інструменти, що застосовуються при токарній обробці. Централізоване загострення інструменту.
1. Чим виконують отвори в суцільному металі?

________________________________________________________________________ 

2. Де закріплюють свердла на токарному верстаті?

________________________________________________________________________ 

3. Для чого використовуються зенкери і розвертки?

_________________________________________________________________________ 

4. Для чого призначені мітчики?

_________________________________________________________________________ 

5.  Для чого призначені плашки?

_________________________________________________________________________ 

6.  Для чого призначені зенківки?

_________________________________________________________________________ 

7. Де виконують централізоване загострення інструментів?

_________________________________________________________________________

Урок на тему:
Пристосування до токарних верстатів, їх призначення.

1. Які пристосування використовуються для кріплення заготовок?

_________________________________________________________________________ 

2. Які заготовки кріплять в патронах?

________________________________________________________________________ 

3. Які заготовки кріплять в центрах?

_______________________________________________________________________ 

4. Для чого призначені люнети?

_______________________________________________________________________ 

5. Для чого призначені оправки?

_______________________________________________________________________ 

6. Які пристосування використовуються для кріплення свердел?

_________________________________________________________________________ 

7. Які пристосування використовуються для кріплення мітчиків і плашок?

_________________________________________________________________________ 
Урок на тему:
Загальні вимоги до організації робочого місця токаря.
1. Що називається робочим місцем токаря?
_________________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________________ 
​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​_________________________________________________________________________ 

2. Що встановлюють на робочому місці токаря?

_________________________________________________________________________ 

3. Що зберігають у верхньому ящику шафи?

_________________________________________________________________________ 

4. Що зберігають у середніх ящиках шафи?

_________________________________________________________________________ 

5. Що зберігають у нижніх ящиках шафи?

_________________________________________________________________________ 

6. Що встановлюють на підлогу біля верстата?

_________________________________________________________________________ 

7. Як необхідно утримувати робоче місце?

_________________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________________ 

8.  Якою повинна бути температура повітря в цеху (майстерні)?
_________________________________________________________________________ 
Урок на тему:
Поняття про продуктивність праці та шляхи її підвищення.

Вимоги до безпеки праці.

1. Що розуміють під продуктивністю праці?

________________________________________________________________________ ________________________________________________________________________ 

2. Як досягається підвищення продуктивності праці?

1.______________________________________________________________________ 

2.______________________________________________________________________ 

3.______________________________________________________________________ 

4.______________________________________________________________________ 

5.______________________________________________________________________ 

6.______________________________________________________________________ 

3. Яких правил техніки безпеки повинен дотримуватися токар перед початком роботи?

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

4. Яких правил техніки безпеки повинен дотримуватися токар під час роботи?

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

5. Яких правил техніки безпеки повинен дотримуватися токар після закінчення роботи?

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

Тести до теми « ОСНОВНІ ВІДОМОСТІ ПРО ТОКАРНУ ОБРОБКУ».
1-й варіант

1.  Зайвий шар металу, який зрізують з поверхні заготовки являється:

  а.  розміром                         
  б. шорсткістю                      
  в.   припуском         

2. Поверхня заготовки з якої має зрізуватися шар металу називається:

 а. поверхнею різання           
 б. оброблюваною                   

 в. обробленою  
3. Верстати масою  до 10-ти тон відносяться до:

а. великих                              
б. середніх                            
в. важких
4. Літера С в маркуванні верстата вказує на те,  що верстат належить до:

а. особливо високої точності 
б. високої точності               
в. особливо точних

5. Металообробні верстати поділяються на:

а.  7 груп                                    
б. 9 груп                                 
в.12 груп

6. Задня бабка призначена для:
а. забезпечення руху подачі     

б. для передачі руху заготовці

в.  для закріплення стержневих інструментів

7. Найсильніше при точінні нагрівається:
 а. стружка                                   
 б. різець                                
 в. оброблювана заготовка

8. Глибина різання при точінні заготовки діаметром 25мм.  до діаметра 20мм. становить:

а. 2.5мм.                                          
б. 3,5мм.                              
 в. 5мм. 
9. Швидкість різання при точінні заготовки діаметром 20мм. і частоті обертання шпинделя 500об/хв становить:

а. 26,7м/хв                                      
б. 29,8м/хв                              
в.31,4м/хв
10. Частота обертання шпинделя при точінні заготовки діаметром 40мм. і швидкості різання 50об/хв становить:

а. 389,1об/хв                                     
б. 398,1об/хв                          
в. 391,8об/хв
11. Глибина різання при точінні визначається за формулою:

а.  π D n / 1000                                   
б.  D-d / 2                                  
в.  v 1000 / π D
12. Робочу частину різця виготовляють з:
а.  конструкційної сталі
б.  швидкорізальної сталі

в.  твердого сплаву

13. Поверхня  різця, яка в процесі різання контактує зі стружкою називається:
 а.  передньою поверхнею              

 б.  головною задньою поверхнею
 в.  допоміжною задньою поверхнею

14.Чому дорівнює сума заднього, переднього кутів різця і кута загострення? 

а. 120˚                                              

б. 180˚                                           
в.  90˚ 

15.  Для охолодження при обробці чавунних заготовок використовують: 
а.  гас                                              
б.  водяні  емульсії                     
в.  сульфофрезол

16. Різці із швидкорізальної сталі заточують на шліфувальних кругах з:

а. зеленого карбіду силіцію

б. ельбору
в. електрокорунду

17. Зазор між підручником і шліфувальним кругом становить:
а.  3мм.                                       
б.  5мм.                                         
в.   7мм.

Тести до теми « ОСНОВНІ ВІДОМОСТІ ПРО ТОКАРНУ ОБРОБКУ».
2-й варіант

1. Обертання заготовки при токарній обробці являється: 

а. допоміжним рухом          
б. головним рухом                
в. рухом подачі    

2. Поверхня отримана в результаті зняття шару металу називається:

а. поверхнею різання           
б. оброблюваною                  
в. обробленою  

3. Верстати масою   10-30 тон відносяться до:

а. великих                               
б. середніх                             
 в. важких

4. Літера А в маркуванні верстата вказує на те,  що верстат належить до:

а. особливо високої точності  
б. високої точності              
 в. особливо точних

5. Токарні верстати поділяються на:

 а.  7 типів                                  
 б. 9 типів                               
 в. 12 типів

6.  Шпиндель призначений для:

а. забезпечення руху подачі     

б. для передачі руху заготовці

в.  для закріплення стержневих інструментів

7. При точінні чавуну та бронзи утворюється стружка:

а. східчаста                                     

б. зливна                                
в. надлому

8. Глибина різання при точінні заготовки діаметром 31мм.  до діаметра 27мм. становить:

а. 2мм.                                           
б. 4мм.                              
в. 5мм. 

9. Швидкість різання при точінні заготовки діаметром 50мм. і частоті обертання шпинделя 200об/хв становить:

 а. 26,7м/хв                                      
 б. 29,8м/хв                              
  в.31,4м/хв

10. Частота обертання шпинделя при точінні заготовки діаметром 30мм. і швидкості різання 100об/хв становить:

 а. 1016,5об/хв                                     

 б. 1061,6об/хв                          
  в. 1601,6об/хв

11. Швидкість різання при точінні визначається за формулою:

а. π D n / 1000                                     

б. D-d / 2                                 
 в. v 1000 / π D
12. Державку різця виготовляють з:
а. конструкційної сталі

б. швидкорізальної сталі

в. твердого сплаву

13. Поверхня різця, яка в процесі різання контактує з поверхнею заготовки називається:

 а.  передньою поверхнею              

 б.  головною задньою поверхнею

 в.  допоміжною задньою поверхнею

14. Чому дорівнює сума головного кута в плані, допоміжного кута в плані і кута при вершині?

а. 120˚                                              

б. 180˚                                           
в.  90˚ 

15. Для охолодження при обробці стальних заготовок використовують: 

 а. гас                                              
 б.  водяні  емульсії                    
 в. сульфофрезол
16. Різці із швидкорізальної сталі доводять на шліфувальних кругах з:

а. зеленого карбіду силіцію

б. ельбору

в. електрокорунду

17. Доведення різців здійснюється для:

а. випрямлення спрацювання різця 

б. підвищення довговічності різця

в. підвищення шорсткості поверхонь

Тести до теми « ОСНОВНІ ВІДОМОСТІ ПРО ТОКАРНУ ОБРОБКУ».
3-й варіант

1. Поступальний рух різця являється:  

а. допоміжним рухом           
б. головним рухом                 
в. рухом подачі    

2. Поверхня, що утворюється на оброблюваній заготовці  безпосередньо за різальною кромкою різця називається:

а. поверхнею різання            
б. оброблюваною                   
в. обробленою  

3. Верстати масою   30-100 тон відносяться до:

а. великих                               
б. середніх                              
в. важких

4. Літера В в маркуванні верстата вказує на те,  що верстат належить до:

а. особливо високої точності  
б. високої точності             
 в. особливо точних

5. Супорт призначений для:

а. забезпечення руху подачі     

б. для передачі руху заготовці

в.  для закріплення стержневих інструментів

6. Налагодження верстата на різні кроки різьби здійснюють за допомогою:

а. супорта                                    
б. гітари                                  
в. передньої бабки

7.  При точінні алюмінію та міді утворюється стружка:

а. східчаста                                   
б. зливна                                 
в. надлому

8. Глибина різання при точінні заготовки діаметром 43мм.  до діаметра 35мм. становить:

 а. 4мм.                                           
 б. 8мм.                              
 в. 9мм.

9. Швидкість різання при точінні заготовки діаметром 40мм. і частоті обертання шпинделя 500об/хв становить:

а. 46,7 м/хв                                      
 б. 59,8 м/хв                              
 в.62,8 м/хв

10. Частота обертання шпинделя при точінні заготовки діаметром 50мм. і швидкості різання 80об/хв становить:

а. 506,9 об/хв                                     
б. 509,6 об/хв                           
в. 560,9 об/хв

11. Частота обертання шпинделя при точінні визначається за формулою:

а. π D n / 1000                                    
б. D-d / 2                                 
 в. v 1000 / π D

12. Кути між різальною кромкою різця і напрямом подачі називають:

а. кутами в плані                             
б. передніми кутами                 
в.задніми кутами   

13. Поверхня різця, яка повернута до заготовки , але не контактує з нею  називається:

 а.  передньою поверхнею              

 б. головною задньою поверхнею

 в. допоміжною задньою поверхнею

14. Чому дорівнює кут загострення різця, якщо передній кут 20˚, а задній кут 10˚ 

а. 30˚                                              

б.  60˚                                           
в. 70˚
15. ЗОР  підводиться в зону різання:

а. вільним струменем    

б. у розпиленому стані              

в. високонапірним струменем

16. Твердосплавні різці заточують на шліфувальних кругах з:

а. зеленого карбіду силіцію

б. ельбору

в. електрокорунду
17. Геометрію різця після заточування контролюють:

а. шаблонами                  
б. штангенциркулями              
в. спеціальними кутомірами

ТЕМА   :

 «СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЗОВНІШНІХ   ЦИЛІНДРИЧНИХ   ТА ПЛОСКИХ   ТОРЦЕВИХ ПОВЕРХОНЬ».

Урок на тему:
Типові деталі циліндричної форми. Контроль діаметрів та довжин. Технологія обробки зовнішніх циліндричних та плоских торцевих поверхонь.

1. Назвіть типові деталі циліндричної форми.
______________________________________________________________________ 

2.  Яким вимогам повинні відповідати деталі з зовнішніми циліндричними поверхнями?
1____________________________                           3___________________________ 

2____________________________                           4___________________________ 
3.  Які вимоги ставляться до плоских торцевих поверхонь?

1_____________________________________ 

2_____________________________________ 

3_____________________________________  

4.  Якими вимірювальними інструментами контролюють точність діаметрів зовнішніх циліндричних поверхонь?
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 1___________________________________   
 2__________________________________ 
 3___________________________________   
 4__________________________________ 

5.  Якими вимірювальними інструментами контролюють точність довжин деталей?

 1_____________________ 
 2____________________ 
 3_____________________ 

6.  За допомогою чого різець виставляють на потрібну глибину різання?

_______________________________________________________________________
7.  Для чого застосовують метод пробних проходів?

_______________________________________________________________________ 

8.  Які дії слід виконувати при роботі з лімбом  при встановленні різця на потрібний розмір?
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_______________________________________________________________________ 

​​​​​​​​​​​​​​​​_______________________________________________________________________ 
9.  Як повинна бути розташована  вершина різця при його установленні?
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_______________________________________________________________________ 

10.  Яким повинен бути виліт різця із різцетримача?

_______________________________________________________________________ 

11.  Чим контролюють площинність та перпендикулярність торця?

_______________________________________________________________________ 

12.  Скільки гвинтів потрібно використовувати для закріплення різця у різцетримачі?
_______________________________________________________________________ 

13.  Які виникають похибки форми при точінні циліндричних поверхонь? 
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а  ____________________

б  ____________________

в  ____________________ 

г  ____________________ 

д  ____________________ 
Урок на тему:
Способи установки та закріплення заготовок у трикулачковому патроні. Улаштування трикулачкового патрона.

1.  Які заготовки закріплюють за допомогою трикулачкового самоцентрувального патрона?
________________________________________________________________________ 

2.  Яку будову має трикулачковий самоцентрувальний патрон?
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1________________________________             3_______________________________  

2________________________________             4_______________________________  

3.  Як закріплюють заготовки великих діаметрів?
_______________________________________________________________________ 

4.  Що слід виконати при нерівномірному спрацюванні робочих поверхонь кулачків?
________________________________________________________________________

5.  Коли користуються трикулачковим патроном з незагартованими кулачками?

________________________________________________________________________ 

6.  Яких правил слід дотримуватися при експлуатації патронів?
1_______________________________________________________________________ 

2_______________________________________________________________________ 

3_______________________________________________________________________ 

4_______________________________________________________________________ 

5_______________________________________________________________________ 

6_______________________________________________________________________ 

7.  Що слід виконати, якщо заготовка «б'є» після закріплення в патроні?

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Установка заготовок у центрах. Технологічні вимоги до центрових отворів. Повідкові пристрої.
1.  Які заготовки закріплюють у центрах?

________________________________________________________________________ 

2.  Де закріплюють передній і задній центри?

Передній -__________________________   Задній -_____________________________ 

3.  Для чого призначені центрові отвори  А;  В  і  R  типів?
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Типу  А-________________________________________________________________ 

Типу  В-________________________________________________________________ 

Типу  R-________________________________________________________________ 

4. З якого матеріалу виготовляють центри?

_______________________________________________________________________ 

5.  Які існують різновиди центрів до задньої бабки ?
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1_______________________   2_________________________  3______________________________ 

6.  Що застосовують для зменшення тертя між центром і заготовкою?
_______________________________________________________________________ 

7.  Як можна зменшити спрацювання центра?

_______________________________________________________________________ 

8.  Коли використовують жорсткий задній центр, а коли обертовий?

Жорсткий______________________________________________________________ 
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Обертовий______________________________________________________________ 

9.  Які існують змінні вставки в обертовий центр?
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1___________________________________  3__________________________________ 
2___________________________________  4__________________________________ 

10.  Для чого слугують повідкові пристрої?
_______________________________________________________________________ 

11.  Як передається обертання від шпинделя до заготовки за допомогою токарного хомутика? 
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_______________________________________________________________________ 

_______________________________________________________________________ 

12.  Які  ще пристрої використовують для передачі обертання від шпинделя до заготовки?
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1__________________________________   4_________________________________ 

2__________________________________   5_________________________________ 

3__________________________________   6_________________________________ 

13.  Для чого використовують плаваючий центр?
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_______________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Умови застосування люнетів.

1.  Коли деталь типу «вал» вважається нежорсткою?
________________________________________________________________________ 

2.  Для чого призначені люнети?
________________________________________________________________________ 

3.  Які існують люнети і як вони кріпляться до верстата?

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

4.  Коли люнети оснащують роликовими кулачками?
________________________________________________________________________ 

5.  В якій послідовності обробляють гладенький вал закріпленийв центрах і люнеті?
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________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Різці прохідні та підрізні, їх геометричні параметри та способи загострення ріжучої частини. Способи установки різців. Припуски на обробку. Режим різання при обробці циліндричних поверхонь для найбільш характерних матеріалів.

1.  Якими різцями виконують точіння зовнішніх циліндричних поверхонь?

1___________________         2_____________________         3____________________ 

2.  Якими різцями виконують підрізання торців? 
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1___________________________                     3_________________________________ 

2___________________________                     4_________________________________ 

3.  Який головний кут в плані мають прохідні відігнуті різці?

φ =_____________

4.  Який допоміжний кут в плані мають прохідні відігнуті різці?

φ1=____________ 

5.  Який головний кут в плані мають упорні різці?

  φ =_____________

6.  Для яких проходів застосовують різці з радіусом закруглення вершини:
R=0,5-1 мм. - ________________________________________________________ 

R=1,5-2 мм. - ________________________________________________________ 

R=3-5 мм. -   ________________________________________________________ 

7.  Коли різець допускається встановлювати вище центра оброблюваної заготовки? 
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___________________________________________________________________ 

8.  Коли різець допускається встановлювати нижче центра оброблюваної заготовки? 
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___________________________________________________________________ 

9.  На яку величину можна піднімати чи опускати різець відносно центра оброблюваної заготовки при точінні?
___________________________________________________________________

10.  Які параметри відносяться до режиму різання?
1_______________________  2_____________________  3______________________ 

11. Яку приймають глибинну різання для зовнішнього точіння при:

чорновій обробці?                _____________________________________________
напівчистовій обробці?       _____________________________________________  
чистовій обробці?                _____________________________________________ 

12. В яких межах вибирають подачу при зовнішньому точінні
для чорнових робочих ходів?     ________________________________________ 

для чистових робочих ходів?     ________________________________________  

13.  В яких межах вибирають середнє значення допустимої швидкості різання для зовнішнього точіння при обробці сталі
різцями із швидкорізальної сталі?_________________________________________
різцями, оснащеними твердосплавними пластинами?_________________________ 
14.  В яких межах вибирають середнє значення допустимої швидкості різання для зовнішнього точіння при обробці чавуну різцями, оснащеними твердосплавними пластинами ?

______________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Технологія обробки торців та уступів. Умови забезпечення циліндричності та площини поверхонь. Режим різання під час попередньої та завершальної обробки торців. Методи контролю площини торцевих поверхонь.
1.  Якими різцями підрізають невисокі уступи?
______________________________________________________________________ 

2.   Як встановити різальну кромку упорного різця перпендикулярно до осі заготовки?

______________________________________________________________________ 

3.  Яку глибину різання приймають при:
чорновій обробці торців?________________________________________________
чистовій обробці торців?________________________________________________ 

4.  В яких межах вибирають подачу при обробці торців
для чорнових робочих ходів?     ________________________________________ 

для чистових робочих ходів?     ________________________________________  
5.  Чому швидкість різання при підрізанні торця є величиною змінною?

____________________________________________________________________ 
____________________________________________________________________ 

6.  Чим контролюють площинність торців?

____________________________________________________________________ 

7.  Чим контролюють перпендикулярність торців?

____________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Технологія виточування канавок та відрізання. Форми, розміри та призначення канавок. Припуски на відрізання. Режим різання під час виточування канавок та відрізанні. Методи виміру та контролю.
1.  Яких форм існують канавки?

_________________________________________________________________________ 

2.   Для чого призначені канавки?
_________________________________________________________________________ 

3.  Від чого залежить ширина різальної кромки відрізного різця?

_________________________________________________________________________ 

4.  Яку ширину різальної кромки може мати відрізний різець?

_________________________________________________________________________ 

5.  В яких межах вибирають подачу при виточуванні канавок та відрізанні?

_________________________________________________________________________ 

6.  В яких межах вибирають швидкість різання при виточуванні канавок та відрізанні?

________________________________________________________________________ 

7.  Чим контролюють глибину канавки?

1______________________    
2_____________________    
3_______________________ 

8. Чим контролюють ширину канавки та відстань від канавки до торця?

1______________________  
2_____________________    
3_______________________ 

Урок на тему:
Прорізні та відрізні різці, їх форми та геометричні параметри. Способи відрізання.
1.  Яка різниця між прорізними і відрізними різцями?

________________________________________________________________________ 

2.  Скільки допоміжних кромок має прорізний (відрізний) різець?
________________________________________________________________________ 

3.  Чому головку прорізного (відрізного) різця звужують до підошви (α=1…3˚)?
________________________________________________________________________ 

4.  Які різці для відрізання і проточування канавок розробили токарі – новатори?
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1_______________________________________________________________________ 

2_______________________________________________________________________ 

3_______________________________________________________________________ 

5.  Як слід установлювати прорізний (відрізний) різець відносно осі заготовки?
_______________________________________________________________________ 

6.  Як повинна бути розташована державка прорізного (відрізного) різця до осі заготовки?

________________________________________________________________________ 

7.  Якою повинна бути відстань місця відрізування від кулачків патрона?

________________________________________________________________________ 

8.  Для чого виконують відрізування «врозбивку»?
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________________________________________________________________________ 

9.  Як запобігають затисненню різця в прорізаній канавці при відрізуванні?

________________________________________________________________________

10. Для чого відрізний різець заточують зі скосом різальної кромки?

_________________________________________________________________________ 

11.  Для чого використовують відкидні упори при відрізуванні?
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_________________________________________________________________________ 

12.   За якою схемою слід проточувати широкі і глибокі канавки?
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_________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Технологія обробки ступінчастих валів. Вибір  схеми обробки.

1.  Чи потрібно виконувати пробні проходи для кожного вала при виконанні партії ступінчастих валів ? Відповідь обґрунтуйте.

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

2.  Які існують схеми точіння ступінчастого вала? 
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1_______________________________________________________________________ 

2_______________________________________________________________________ 

3.  Який  із способів обробки ступінчастого вала є більш продуктивним? Чому?

________________________________________________________________________ 
4.  Чим контролюють довжину уступів ступінчастого вала?
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Урок на тему:
Технологічна оснастка токарів-новаторів. Умови застосування упорів. Упори що регулюються.

1.   Де закріплюється поздовжній упор?

_______________________________________________________________________ 

2.  Коли користуються наборами мірних плиток (спеціальними мірними планками)?

________________________________________________________________________ 

3.   Для чого призначені барабанні упори з регульованими упорними гвинтами?
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________________________________________________________________________

________________________________________________________________________ 

4.   Де закріплюється барабанний упор з регульованими упорними гвинтами?

________________________________________________________________________ 

5.  Для чого призначені поперечні упори?

________________________________________________________________________ 

6.  Для чого деталі, які кріпляться в патроні, слід упирати в уступи кулачків або в торець гвинта шпиндельного упора?
________________________________________________________________________ 

8.  Які заготовки упирають в упорну штангу?

________________________________________________________________________ 

Тести до теми « СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЗОВНІШНІХ   ЦИЛІНДРИЧНИХ   ТА ПЛОСКИХ   ТОРЦЕВИХ ПОВЕРХОНЬ».
1-й варіант
1. Різець на потрібну глибину різання виставляється за допомогою:

а. лінійки                                         
б. лімба                                     
в. штангенциркуля

2.  При виконанні чорнових (обдирних ) токарних робіт користуються:
 а. незагартованими кулачками      

 б. перевернутими кулачками 

 в. загартованими кулачками

3. У центрах закріплюють заготовки довжина яких перевищує діаметр у:
а. три рази                                            
б. п’ять разів                            
в. вісім разів

4. Жорсткий задній центр використовують при:

а. n до 120 об/хв                               
б.  n більше  120 об/хв            
в. n до 85 об/хв
5.  Нерухомі люнети кріпляться:
а.  на напрямних станини      
б. на поворотній плиті       
в.  на каретці супорта

6.  Відігнуті різці мають головний кут в плані:
а.  φ = 10-30˚                                      
б.  φ = 30-75˚                         
в.  φ = 90-120˚       

7.  Для напівчистових проходів використовують різці з радіусом при вершині:   

а.  R = 0.5-1 мм.                                 
б.  R = 1,5-2 мм.                    
в.  R = 3-5 мм.
8.  Допускається  встановити вершину різця вище центра оброблюваної заготовки:
а.  при чистовому точінні зовнішньої поверхні і чорновому розточуванні 
б.  при відрізанні , точінні конічних і фасонних поверхонь та чистовому нарізанні різьби
в.  при чорновому точінні зовнішньої поверхні , чистовому розточуванні і чорновому нарізанні різьби

9.  При чорновому зовнішньому точінні глибину різання призначають в межах:

а. 2-6 мм.                                               
б. 0,5-2 мм.                             
в. 0,1-0,4 мм.
10.  Подачу при зовнішньому точінні для чорнових робочих ходів обирають в межах:
а. 0,2-0,4 мм/об                                      
б.  0,5-1,2  мм/об                    
 в.  1,2-1,5 мм/об

11.  Середнє значення швидкості різання при чорновому зовнішньому точінні сталі твердосплавними різцями обирають в межах:

а.  20 - 45 м/хв                                       
б. 90-190 м/хв                            
в. 100-220 м/хв 

12.  Глибину різання  при  чистовому підрізанні торців приймають в межах:

 а.  0,1 - 0,4 мм                                       
 б.  0,4 - 1 мм                         
 в. 1 - 4 мм

13.  Ширина різальної кромки відрізного різця залежить від:

а.  діаметра заготовки                       
б.  довжини заготовки            
в.  форми заготовки
14.  Подачу при відрізанні і точінні канавок приймають в межах:

а. 0,1 - 0,3 мм/об                                   
б. 0,5 – 0,8  мм/об                     
в. 0,9 - 1,2 мм/об

15.  Відстань місця відрізування від кулачків патрона повинна становити:
а. 12 – 8 мм                                               
б. 8 - 5 мм                                  
в. 3 – 5 мм
Тести до теми « СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЗОВНІШНІХ   ЦИЛІНДРИЧНИХ   ТА ПЛОСКИХ   ТОРЦЕВИХ ПОВЕРХОНЬ».
2-й варіант
1. Виліт різця з різцетримача  не повинен перевищувати:

а. 1,5Н                                               
б. 2Н                                        
в. 2,5Н
2. При виконанні чистових токарних робіт користуються:

 а. незагартованими кулачками      

 б. перевернутими кулачками 

 в. загартованими кулачками

3.  В трикулачковому самоцентрувальному патроні закріплюють заготовки довжина яких перевищує діаметр у:

а. три рази                                           
б. п’ять разів                            
в. вісім разів

4. Обертовий задній центр використовують при:

а. n до 120 об/хв                               
б.  n більше  120 об/хв            
в. n до 85 об/хв

5.  Рухомі люнети кріпляться:

а.  на напрямних станини     
б. на поворотній плиті       
в.  на каретці супорта

6.  Відігнуті різці мають допоміжний кут в плані:

а.  φ = 10-30˚                                     
 б. φ = 30-60˚                         
 в. φ = 60-70˚                           

7.  Для чорнових проходів використовують різці з радіусом при вершині:   

а.  R = 0.5-1 мм.                                 
 б. R = 1,5-2 мм.                   
 в. R = 3-5 мм.

8.  Вершину різця обов'язково встановлюють по  центру оброблюваної заготовки:

а.  при чистовому точінні зовнішньої поверхні і чорновому розточуванні

б.  при відрізанні , точінні конічних і фасонних поверхонь та чистовому нарізанні різьби

в.  при чорновому точінні зовнішньої поверхні , чистовому розточуванні і чорновому нарізанні різьби

9.  При чистовому зовнішньому точінні глибину різання призначають в межах:

а. 2-6 мм.                                                
б. 0,5-2 мм.                              
в. 0,1-0,4 мм.

10.  Подачу при зовнішньому точінні для чистових робочих ходів обирають в межах:

а. 0,2 - 0,4 мм/об                                   
б. 0,5 - 1,2  мм/об                     
в. 1,2 - 1,5 мм/об

11.  Середнє значення швидкісті різання при чорновому зовнішньому точінні чавуну твердосплавними різцями обирають в межах:

а.  20 - 45 м/хв                                      
б. 60-100 м/хв                            
в. 100-220 м/хв 

12.  Подачу при  чистовому підрізанні торців приймають в межах:

а.  0,3 - 1 мм /об                                     
б.  0,08 – 0,5 мм /об              
в. 1 - 4 мм/об

13.  Відрізний різець може мати ширину різальної кромки:

а. 3 – 8 мм                                          
б.  8 – 12 мм   
в. 1 – 3 мм

14. Швидкість різання при відрізанні і точінні канавок :

а.  така ж як і при зовнішньому точінні

б.  на 15 – 20%  більша ніж при зовнішньому точінні

в.  на 15 – 20%  менша ніж при зовнішньому точінні

15.  Щоб торець відрізаної деталі був підрізаним до центра:

а. різець заточують зі скосом 

б. різець встановлюють вище центра оброблюваної заготовки 

в. різець  встановлюють нище центра оброблюваної заготовки

Тести до теми « СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЗОВНІШНІХ   ЦИЛІНДРИЧНИХ   ТА ПЛОСКИХ   ТОРЦЕВИХ ПОВЕРХОНЬ».
3-й варіант
1. Розміщення різця на рівні осі заготовки контролюють за:

а. за центром задньої бабки            
б.  за лімбом                             
в. за шаблоном 

2. При закріпленні заготовок великих діаметрів в трикулачковому самоцентрувальному патроні користуються:

 а. незагартованими кулачками      

 б. перевернутими кулачками 

 в. загартованими кулачками

3. За допомогою люнетів закріплюють заготовки довжина яких перевищує діаметр у:

а. три рази                                           
 б. п’ять разів                           
 в. вісім разів

4. Передній плаваючий центр використовують:

а. щоб забезпечити ідентичність довжин східців на всіх деталях партії

б.  при високій частоті обертання шпинделя

в.  при невеликій частоті обертання шпинделя

5.  При обточуванні валів на високих швидкостях різання люнети оснащують:

а.  бронзовими кулачками      
б.  роликовими кулачками   
 в. чавунними кулачками

6.  Упорні різці мають головний кут в плані:

а.  φ = 45˚                                           
б. φ = 60˚                                
в.φ = 90˚    

7.  Для чистових проходів використовують різці з радіусом при вершині:   

а.  R = 0.5-1 мм.                                 
б. R = 1,5-2 мм.                    
в. R = 3-5 мм.

8.  Допускається  встановити вершину різця нище центра оброблюваної заготовки:

а.  при чистовому точінні зовнішньої поверхні і чорновому розточуванні

б.  при відрізанні , точінні конічних і фасонних поверхонь та чистовому нарізанні різьби

в.  при чорновому точінні зовнішньої поверхні , чистовому розточуванні і чорновому нарізанні різьби

9.  При напівчистовому зовнішньому точінні глибину різання призначають в межах:

а. 2-6 мм.                                               
б. 0,5-2 мм.                              
в. 0,1-0,4 мм.

10.  Середнє значення швидкості різання при чорновому зовнішньому точінні сталі швидкорізальними різцями обирають в межах:

а.  20 - 80 м/хв                                       
б. 60-100 м/хв                            
в. 100-220 м/хв 

11.  Глибину різання  при  чорновому підрізанні торців приймають в межах:

а.  0,1 - 0,4 мм                                      
 б.  0,4 - 0,8 мм                         
  в. 1 - 4 мм

12.  Подачу при  чорновому підрізанні торців приймають в межах:

а.  0,3 - 1 мм /об                                      
б.  0,08 – 0,5 мм /об              
 в. 1 - 4 мм/об

13.  Глибина різання при відрізанні і точінні канавок становить:

а.  t = D/2                                            
 б. t =  D-d /2                               
 в.  t = ширині різця

14. Прорізний різець має:

а. одну допоміжну різальну кромку 

б. дві допоміжні різальні кромки

в. три допоміжні різальні кромки

15.  Ступінчастий вал обробляють розподіляючи припуск по :
а. глибині                                                 
б.  довжині                                 
 в. висоті

ТЕМА  :

« СПОСОБИ   ОБРОБКИ   

ЦИЛІНДРИЧНИХ 

ОТВОРІВ».
Урок на тему:
Загальні відомості про деталі з отворами. Вимоги до отворів. Технологія обробки отворів. Свердління та розсвердлювання, точність обробки.

 1.  Які розрізняють отвори за формою? 
[image: image37.jpg]



1_________________________________         4________________________________ 
2_________________________________         5________________________________ 

3_________________________________ 

2.  Які вимоги ставляться до отворів?
1_________________________________         3_______________________________ 

2_________________________________         4_______________________________ 

 3.  Як  необхідно підготувати торцеву поверхню перед свердлінням отвору?
1______________________________________________________________________ 

2______________________________________________________________________ 

4.  Які різальні інструменти призначені для обробки отворів?

1________________________________         3________________________________ 

2________________________________         4________________________________ 

5.  Чим виконують отвори в суцільному металі?
_______________________________________________________________________ 

6.  Від чого залежить вибір різального інструменту при обробці отворів?

______________________________________________________________________ 

 Урок на тему:
Свердла, їх різновиди, призначення, способи установки та кріплення.

1.  Які  існують свердла?
1________________________________           3________________________________ 

2________________________________ 

2.  Яку будову має свердло?
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1________________________________           4________________________________ 

2________________________________           5________________________________ 

3________________________________ 

3.  Де кріпляться свердла  на токарному верстаті при ручній подачі?
_______________________________________________________________________ 

4.  Що використовують при кріпленні свердла з конічним хвостовиком, якщо конус хвостовика свердла відрізняється за розміром (номером) від конусного отвору пінолі задньої бабки?
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________________________________________________________________________ 

5.  Як кріпляться свердла з циліндричними хвостовиками?
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________________________________________________________________________ 

6.  Які  існують способи здійснення автоматичної подачі свердла при свердлінні?
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                 [image: image42.jpg]



1_______________________________________________________________________ 
2_______________________________________________________________________ 

 Урок на тему:
Геометричні параметри ріжучої частини свердла. Особливості загострення.

1.  З якого матеріалу виготовляють робочу частину свердла?

_________________________________________________________________________ 

2.  З якого матеріалу виготовляють шийку і хвостовик свердла? 

_________________________________________________________________________ 

3.  З якого матеріалу виготовляють дрібні свердла?
_________________________________________________________________________ 

3.  Який кут між різальними кромками повинно мати свердло для обробки сталі і чавуну?

_________________________________________________________________________ 

4.  Який кут між різальними кромками повинно мати свердло для обробки твердого чавуну і нержавіючої сталі?  
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________________________________________________________________________ 
5.  Який кут між різальними кромками повинно мати свердло для обробки легких сплавів?

________________________________________________________________________ 

6.  Який кут між різальними кромками повинно мати свердло для обробки пластмас?

_______________________________________________________________________ 

7.  Скільки спіральних пер розміщено на різальній частині свердла?
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________________________________________________________________________ 

8.  Чим з'єднані спіральні пера?
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________________________________________________________________________ 

9.  Де знаходяться (шліфуються ) вузенькі напрямні стрічки?

________________________________________________________________________ 

10.  Що розташовано між перами?

________________________________________________________________________ 

11.  Для чого призначені канавки?

1_______________________________________________________________________ 

2_______________________________________________________________________ 

12.  Як називаються торці пер, що виступають за різальну частину?

________________________________________________________________________ 

13.  Який кут утворює поперечна кромка з різальними кромками?

________________________________________________________________________ 

14.  Як виконують заточування свердла?
________________________________________________________________________ 

15.  Чим контролюють геометрію свердла під час заточування?

________________________________________________________________________ 

16.  Що контролюють під час заточування свердла?
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1________________________________        3__________________________________ 
2________________________________        4__________________________________ 

Урок на тему:
Способи свердління наскрізних та глухих отворів різноманітних діаметрів.

1.  За допомогою чого здійснюють ручну подачу свердла?

_________________________________________________________________________ 

2.  Куди подається ЗОР під час свердління?
_________________________________________________________________________ 

3.  Як контролюють задану довжину під час свердління глухого отвору?
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1_________________________________           3________________________________ 

2_________________________________           4________________________________ 

4.  Для чого свердло час від часу виводити з отвору при свердлінні глибокого отвору?
________________________________________________________________________ 

5.  Через яку довжину (глибину) під час свердління свердло слід виводити з отвору?
________________________________________________________________________ 

6.   
	Діаметр

 свердла
	Глибина отвору
	Кількість проміжних виведень свердла
	Перше на довжині, мм.
	Друге на довжині, мм.
	Третє на довжині,   мм.

	10
	120
	
	
	
	

	15
	80
	
	
	
	

	12
	180
	
	
	
	

	8
	100
	
	
	
	

	11
	66
	
	
	
	


7.  Для чого призначена «байонетна» оправка?
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________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 
Урок на тему:
Технологія розсвердлювання та зенкерування отворів. Зенкери, їх види та конструкції. Припуски на зенкерування.

1.  Коли виконують розсвердлювання  отворів?
________________________________________________________________________ 

2.  Чим виконують розсвердлювання?
________________________________________________________________________ 

3.  Для чого виконують зенкерування?

_______________________________________________________________________ 

4.  Чи можна за допомогою зенкера виправити вісь отвору?
_______________________________________________________________________ 

5.  Які існують зенкери?
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1________________________________           4________________________________ 
2________________________________           5________________________________ 

3________________________________           6________________________________ 

6.   Яку будову має зенкер?
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1________________________________           3________________________________ 

2________________________________           4________________________________ 

7.  Який припуск залишають на зенкерування?

_______________________________________________________________________ 

8.  Від чого залежить припуск на зенкерування?

_______________________________________________________________________ 
Урок на тему:
Призначення та застосування інструментів. Режим різання під час різноманітних способів обробки циліндричних отворів.

1.   Для чого призначені кільцеві («трепануючі» ) свердла?

________________________________________________________________________ 

2.  Що являє собою кільцеве («трепануюче» ) свердло?
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_______________________________________________________________________ 

3.  Для чого призначені: однокромкові, «гарматні», шнекові та чотиристрічкові свердла?
________________________________________________________________________ 
4.   Для чого призначена зенківка?
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________________________________________________________________________ 

5.   Які кути робочої частини можуть мати стандартні зенківки?

_________________________________         __________________________________ 

_________________________________         __________________________________ 

6.  Які існують комбіновані інструменти?

________________________________________________________________________ 

7.  В яких межах обирають подачу при свердлінні отворів:
свердлами із швидкорізальної сталі ____________________________________мм/об 

свердлами із твердого сплаву           ____________________________________мм/об 

8.  В яких межах обирають швидкість різання при свердлінні отворів?
___________________________________________________________________м/хв

9.  В яких межах обирають подачу при розсвердлюванні отворів:

свердлами із швидкорізальної сталі ____________________________________мм/об 

10.  В яких межах обирають швидкість різання при розсвердлюванні отворів?

___________________________________________________________________м/хв 
11.  В яких межах обирають подачу при зенкеруванні :

для зенкерів із швидкорізальної сталі __________________________________ мм/об 

для твердосплавних зенкерів               __________________________________ мм/об 

12.  В яких межах обирають швидкість різання при зенкеруванні :

для зенкерів із швидкорізальної сталі __________________________________м/хв 

для твердосплавних зенкерів               __________________________________м/хв

Урок на тему:
Розточування. Види розточувальних різців. Способи установки розточувальних різців (цільних та в державках).

1.  Для чого виконують розточування?

_______________________________________________________________________ 

2.  Чи можна за допомогою розточування виправити вісь отвору?

_______________________________________________________________________ 

3.  Які отвори обробляють  розточувальними прохідними різцями?
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_______________________________________________________________________ 

4.  Які отвори обробляють  розточувальними упорними різцями?
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_______________________________________________________________________ 
5.  Коли при розточуванні користуються розточувальними різцями закріпленими у державці?
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______________________________________________________________________ 

6.  Де закріплюють універсальну розточувальну державку?

______________________________________________________________________ 

7.  Для яких видів обробки, крім розточування, використовують універсальну розточувальну державку?

______________________________________________________________________ 

8.  Чому дорівнює розмір розточувальної пластини при розточуванні?
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______________________________________________________________________ 

9.  Скільки робочих ходів може бути при розточуванні розточувальною пластиною?
______________________________________________________________________ 

10. Як закріплюють розточувальні різці у різцетримачі (державці) відносно осі заготовки?

______________________________________________________________________ 

11.  Як закріплюється розточувальний різець у різцетримачі?
_____________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Технологія розточування наскрізних та глухих отворів. Припуски на розточування.

1.  Чим забезпечується розточування отвору до  потрібного діаметру?
_________________________________________________________________________ 
2.  Чим забезпечується точіння на потрібну глибину глухого отвору?
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1_________________________________           3________________________________
2_________________________________ 
3.  Від чого залежить припуск на розточування? 
________________________________________________________________________ 

4.  Який припуск залишають на чорнове розточування:

а.  1-1,5мм.                                         б. 1,5-2 мм.                                         в. 2-5мм.

5.  Який припуск залишають на чистове розточування:

а.  0,3-1,2мм.                                         б. 0,7-2 мм.                                         в. 0,8-1,6мм.
6.  Який припуск залишають на тонке розточування:

а.  0,3-0,4мм.                                         б. 0,5-0,8мм.                                     в. 0,2-0,5мм.
7.  Які особливості конструкції мають розточувальні різці призначені для підрізання торців та уступів?

________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Технологія виточування канавок в отворах. Режим розточування.

1.  Яку форму можуть мати внутрішні канавки?

1_________________________________          3_______________________________ 

2_________________________________ 

2.  Якими різцями виконують внутрішні канавки?

1_________________________________          2_______________________________ 

3.  Як виконують широку внутрішню канавку?

_______________________________________________________________________ 

_______________________________________________________________________ 

4.  За допомогою чого токар виставляє різець на потрібні розміри при точінні канавок?
_______________________________________________________________________ 

5.   Які розміри контролюють при точінні канавки?

1_________________________________            3______________________________ 

2_________________________________ 
6.  Які особливості конструкції мають розточувальні різці, призначені для підрізання внутрішніх торців та уступів?
_______________________________________________________________________ 
7.  В якому напрямі здійснюється подача при підрізанні внутрішніх торців та уступів?

_______________________________________________________________________ 

8.  В яких межах обирають подачу при чорновому розточуванні отворів:

швидкорізальними і твердосплавними різцями ___________________________мм/об 

9.  В яких межах обирають подачу при чистовому розточуванні отворів:

швидкорізальними і твердосплавними різцями ___________________________мм/об 

10.  В яких межах обирають швидкість різання при розточуванні отворів?

швидкорізальними різцями____________________________________________м/хв

твердосплавними різцями  ____________________________________________ м/хв
мінералокерамічними різцями _________________________________________ м/хв
Урок на тему:
Технологія отримання центрових отворів. Форми центрових свердел. Режим різання при центруванні.

1.  Що називається центруванням?

________________________________________________________________________ 

2.   Для чого потрібні центрові отвори?
________________________________________________________________________ 

​​________________________________________________________________________ 

3.  Чим виконують центрування?
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1________________________________ 

2________________________________ 

4.  Які особливості має центрувальне комбіноване свердло?

________________________________________________________________________ 

5.  Як виконати центровий отвір при відсутності центрувального комбінованого свердла?

1     ____________________________________________________________________ 

2     ____________________________________________________________________ 

6.  Як і чим виконати центрування заготовки яку неможливо встановити на верстат?

1______________________________________________________________________ 
2______________________________________________________________________ 

7.  В яких межах обирають подачу центруванні:

___________________________________________________________________мм/об 

8.  В яких межах обирають швидкість різання при центруванні?

___________________________________________________________________м/хв

Урок на тему:
Основні види дефектів, заходи попередженя. Способи перевірки якості обробки отворів. Контрольно-вимірювальний інструмент. Вимоги безпеки при обробці циліндричних отворів.

1.  Способи усунення зміщення свердла під час свердління:
а)  при  свердлінні заготовки з не перпендикулярною торцевою поверхнею необхідно:
_________________________________________________________________________ 

б)  при роботі довгими свердлами необхідно:
_________________________________________________________________________ 
в)  при роботі свердлами у яких одна різальна частина довша за іншу необхідно:
_________________________________________________________________________ 

г)  при свердлінні метала, що має раковини чи тверді включення необхідно:
_________________________________________________________________________ 

2.  Способи усунення поломки свердла під час :

а)  виходу свердла з отвору
________________________________________________________________________ 

б)  під час свердління, якщо довжина свердління більша за робочу частину свердла

________________________________________________________________________ 

в)  під час свердління отворів великого діаметра

________________________________________________________________________ 

3.  Способи усунення підвищеної шорсткості
а)  якщо затупилися різальні леза

________________________________________________________________________ 

б)  якщо переповнюються стружкою канавки

________________________________________________________________________

в)  якщо швидко виводиться свердло з отвору

________________________________________________________________________ 

г)  якщо виводиться свердло з отвору при вимкнутому обертанні шпинделя

________________________________________________________________________ 

4.  Діаметри отворів контролюють :
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1___________________________________          3___________________________ 

2___________________________________          4______________________________ 

5.  Яких правил безпеки праці повинен дотримуватися токар під час обробки циліндричних отворів?
________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

Тести до теми «СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЦИЛІНДРИЧНИХ ОТВОРІВ».
1-й варіант
1.    Виконати тести з фіксованою відповіддю:
1.1.  Перемичка свердла з різальними кромками утворює кут:

а    45º

б   50º

в    55º

г    60º 

1.2.  Зенківки виготовляють з кутом робочої частини:

а     45º 

б     60º

в     70º

г     75º

д      90º

ж     100º

 з     120º

 и    130º

1.3.  При свердлінні свердлом  Ø24 глибина різання становить:

а    24мм

 б    12мм

 в    6мм

 г    4мм
1.4.  При свердлінні отвору довжиною 105мм свердло Ø8 мм слід виводити з отвору через:

а      32мм

 б     43мм

 в     64мм

 г     96мм
1.5.  При свердлінні легких сплавів кут між різальними кромками свердла становить:

а  135 º
б   90 º
в  118-120 º
г  50 º
1.6  Перед свердлінням отвору необхідно поверхню підготувати:

а    розточити

б    підрізати торець

в    відрізати 

г    центрувати

1.7.  Універсальну розточувальну державку закріплюють у 

а     різцетримачі

б     перехідній втулці

в    допоміжному тримачі

г   «байонетній» оправці

д     патроні
2.    Виконати  тести на доповнення:

2.1.    Існують свердла:… 

2.2.  Якщо конус хвостовика свердла менший конусу в пінолі задньої бабки то користуються…

2.3.   Задану довжину свердління контролюють:…

2.4.   Існують зенкери:…

2.5.   Вісь отвору після свердління можна виправити …

2.6.   Для розточування глухих отворів користуються різцями…

2.7.   Свердло має таку будову…
2.8.   Канавки  призначені для…
2.9.   «Байонетна» оправка призначена для…
2.10.   Будова зенкера: …
Тести до теми «СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЦИЛІНДРИЧНИХ ОТВОРІВ».
2-й варіант
1.    Виконати тести з фіксованою відповіддю
1.1.  Робочу частину свердла виготовляють з:

а   чавуну

б   інструментальної сталі

в   конструкційної сталі

г   твердого сплаву
1.2.  Отвори в суцільному металі виконують:

а   різцями

б   свердлами

в   зенкерами

г   розвертками

д   зенківками
1.3. Припуск на зенкерування залежить від діаметра отвору і становить:

 а    0,1-0,5мм
 б    0,5-2мм
 в    2-3мм
 г    4-5мм

1.4.  При свердлінні свердлом  Ø10 глибина різання становить:

 а    10мм

 б    8мм

 в    5мм

 г    2мм  
1.5.  При свердлінні отвору довжиною 120мм свердло Ø12мм слід виводити з отвору 
через:

а      12мм

 б     48мм

 в     65мм

 г     96мм
1.6.  При свердлінні чавуну і сталі кут між різальними кромками свердла становить:

а    135 º
б     90 º
в    118-120 º
г     50 º
1.7.  Геометрію свердла під час заточування контролюють:

а    штангенциркулем

б    шаблоном

в    кутоміром

г    мікрометром

2.    Виконати  тести на доповнення:

2.1.  Свердла з конічним хвостовиком закріплюють в…

2.2.   Однокромкові, гарматні, шнекові це…

2.3.   Отвори зенкерують для…

2.4.   Розсвердлювання виконують …, а розточування - …
2.5.   Глибину отвору при розточуванні контролюють:…

2.6.   Внутрішні торці підрізають… різцем.
2.7.   На різальній частині свердла розміщено … спіральних пера
2.8.   Між перами розташовані…
2.9.  Під час заточування геометрію свердла контролюють…
2.10.   Розточувальними прохідними різцями розточують … отвори.

Тести до теми «СПОСОБИ   ОБРОБКИ ЦИЛІНДРИЧНИХ ОТВОРІВ».
3-й варіант
1.    Виконати тести з фіксованою відповіддю
1.   Для обробки отворів використовують:

а   різці

б   свердла

в   зенкери

г   розвертки

д   зенківки

ж    мітчики

е    плашки
1.2 .Свердла до деталі можна подавати: 

а     вручну 

б     за допомогою державки закріпленої в різцетримачі

в     приєднавши супорт до задньої бабки
1.3.  Хвостовик свердла виготовляють з:

а   чавуну

б   інструментальної сталі

в   конструкційної сталі

г   твердого сплаву
1.4.  При свердлінні отвору довжиною 80 мм свердло Ø 6 мм слід виводити з отвору через:

 а      24м

 б     48мм

 в     69мм

 г     72мм
1.5  Внутрішні канавки бувають:

а     круглі

б     квадратні

в     прямокутні

г     трапецоїдні

д     радіусні
16.  При свердлінні свердлом  Ø22 глибина різання становить:

 а    22мм

 б    16мм

 в    11мм

 г     8мм
1.7.  При свердлінні пластмаси кут між різальними кромками свердла становить:

а     135 º
б       90 º
в      118-120 º
г      50 º
2.    Виконати  тести на доповнення:

2.1.  Існують отвори:…

2.2.  Канавки в свердлах слугують для…

2.3.  Свердла з циліндричним хвостовиком закріплюють в…

2.4.   Свердло, яке являє собою трубу з різальними зубцями на торці називається…

2.5.  Зенківки призначені для…

2.6.  Для розточування наскрізних отворів користуються різцями… 

2.7.  Глибину отвору при розточуванні контролюють:…

2.8.  Вузенькі напрямні стрічки призначені для…
2.9.  Розточувальними різцями чи розточувальними пластинами закріпленими у державці користуються при…

2.10. Під час заточування свердла контролюють…
ТЕМА  :

« СПОСОБИ   НАРІЗАННЯ

КРІПИЛЬНОЇ  

РІЗЬБИ».
Урок на тему:
Типові вироби з різьбою, їх призначення. 
Утворення гвинтової лінії та гвинтової поверхні. Ознаки класифікації різьб.

1.  Навести приклади деталей з різьбовими поверхнями для кріплення: 
_________________________________________________________________________

2.  Навести приклади деталей з різьбовими поверхнями для передачі руху:

_________________________________________________________________________

3.  Навести приклади деталей з особливо точними різьбовими поверхнями:

_________________________________________________________________________
4.  Як утворюється гвинтова лінія?
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_____________________________________________________________________________________ 

5.  Якщо гвинтову лінію, що є основою різьби, розгорнути на площині, то вона перетвориться на що?
_________________________________________________________________________ 
6.  Чому дорівнює довжина катетів прямокутного трикутника, який утворюється, якщо гвинтову лінію, що є основою різьби, розгорнути на площині ?

Один катет дорівнює_______________________________________________________ 
Другий катетдорівнює______________________________________________________ 

7.   Як  класифікують різьби залежно від форми поверхні ?
 а    _____________________________

 б    _____________________________
8.   Як  класифікують різьби залежно від розташування різьби ?

 а    _____________________________

 б    _____________________________

9.   Як  класифікують різьби залежно від напрямку гвинтової поверхні ?

 а    _____________________________

 б    _____________________________

10.   Як  класифікують різьби залежно від кількості заходів різьби ? 
 а    _____________________________

 б    _____________________________

11.   Як  класифікують різьби залежно від форми профілю різби ? 
 а    _____________________________

 б    _____________________________ 

 в    _____________________________ 

 г    _____________________________ 

 д    _____________________________
12.   Як  класифікують різьби залежно від експлуатаційного призначення ?
 а    _____________________________

 б    _____________________________ 
 в    _____________________________ 

 г    _____________________________ 

Урок на тему:
Основні елементи різьби. Права та ліва різьби. Кріпильна різьба. Види кріпильних різьб. Таблиці стандартизованих різьб. 
1.  Які параметри різьби відносяться до основних елементів різьби ?

  dзовн     ____________________________ 

   dсер     ____________________________ 

   dвн      ____________________________ 

     P      ____________________________

     Н     ____________________________
    ε       ____________________________ 

    μ       ____________________________
    t       _____________________________ 

2.  Як відрізнити праву різьбу від лівої ?

_________________________________________________________________________ 

3.  Для чого призначені кріпильні різьби ?

_________________________________________________________________________ 

4.  Які різьби відносяться до кріпильних ?

_________________________________________________________________________ 

5.  Чим відрізняється метрична різьба з крупним кроком від метричної різьби з дрібним кроком ?
_________________________________________________________________________ 

6.  Який найбільший крок може мати метрична різьба з крупним кроком ?
_________________________________________________________________________ 

7.   Визначити за довідником крупний крок метричної різьби:

	Діаметр

Різьби, мм
	0,8
	1
	1,6
	2
	4
	4,5
	5
	6
	8
	10
	14
	18
	25
	30
	35
	40
	42
	48
	64
	72

	Крупний крок, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


8.   Визначити за довідником, чи може мати метрична різьба з дрібним кроком відповідний крок:
	Діаметр

Різьби, мм
	0,8
	1
	1,6
	2
	4
	4,5
	5
	6
	8
	10
	14
	18
	25
	30
	35
	40
	42
	48
	64
	72

	Дрібний  крок, мм
	0,2
	0,25
	0,2
	0,25
	0,5
	0,35
	0,5
	0,75
	1
	0,5
	0,75
	0,35
	3
	1,5
	2
	1
	3
	1
	2
	4


9.  Яка основна особливість дюймової різьби ?

_________________________________________________________________________ 

10. Скільки міліметрів становить один дюйм ?

_________________________________________________________________________ 

11.  Як позначається один дюйм ?

_________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Позначення різьби на кресленнях. Відомості про пластичну деформацію металу при різьбоутворенні. Діаметри отворів і стержнів під нарізання різьби.
1. Що означають літери в позначенні різьби ?

М     ____________________________________ 

МК   ____________________________________ 

Тr     ____________________________________ 

G      ____________________________________ 

R      ____________________________________ 

Rd    ____________________________________ 

S      ____________________________________ 

2.  Як розшифровуються  дані різьби ?

М 16-6д          __________________________________________________________ 

М 12х1,5-6Н  __________________________________________________________  

МК 20х1,5     ___________________________________________________________ 

Тr 20х6(Р2)    ___________________________________________________________   

G 2⅜               ___________________________________________________________ 

R 1 ⅔              ___________________________________________________________ 

Rd  40LH       ___________________________________________________________ 

S 80х16          ___________________________________________________________ 
3.  Як називається процес отримання різьби без видалення шару металу ?

________________________ 
4.  Що відбувається з волокнами металу при накатуванні різьби ?
_______________________________________________________________________ 

5.  Які переваги різьб отриманих різьбонакатуванням перед різьбами отриманими різьбонарізанням ?

а           __________________________________ 

б           __________________________________ 

в             __________________________________

6.  Чому діаметри отворів та стержнів під нарізання різьб виконують з деяким зменшенням діаметрів ?
______________________________________________________________________

7.  Визначити за довідником діаметри свердел для обробки отворів під нарізання метричної різьби з крупним кроком :
	Зовнішній

діаметр різьби, мм
	1,8
	2,5
	4
	6
	7
	10
	14
	16
	18
	20
	24
	30
	42
	52

	Діаметр свердла, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


8.  Визначити за довідником діаметри свердел для обробки отворів під нарізання метричної різьби з дрібним кроком  :

	Зовнішній 

діаметр різьби, мм
	1,8
	2
	3
	14
	20
	14
	26
	32
	50
	50
	50
	20
	20
	45
	45

	Крок різьби, мм
	0,2
	0,25
	0,35
	0,5
	0,75
	1
	1,5
	2
	2
	3
	1,5
	1
	0,5
	3
	4

	Діаметр свердла, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


9.  Визначити за довідником діаметри стержнів під нарізання метричної різьби з крупним кроком плашкою:

	Зовнішній

діаметр різьби, мм
	36
	27
	22
	18
	12
	10
	9
	8
	7
	5
	4
	4,5
	3,5
	3

	Діаметр стержня, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


10.  Визначити за довідником діаметри стержнів під нарізання метричної різьби з дрібним кроком плашкою:

	Зовнішній

діаметр різьби, мм
	36
	40
	22
	50
	12
	45
	9
	8
	7
	15
	14
	4,5
	30
	32

	Діаметр стержня, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


11.  Визначити за довідником діаметри свердел для обробки отворів під нарізання дюймової різьби :

	Зовнішній

діаметр різьби, дюйм
	¼
	½
	¾
	⅜
	⅝


	⅞
	1¼
	1½
	1¾
	1
	2

	Діаметр свердла, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


12.  Визначити за довідником діаметри стержнів під нарізання дюймової різьби плашкою :

	Зовнішній

діаметр різьби, дюйм
	¼
	½
	¾
	⅜
	⅝


	⅞
	1¼
	1½
	1¾
	1
	2

	Діаметр свердла, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


13.  Визначити за довідником діаметри свердел для обробки отворів під нарізання трубної циліндричної різьби :

	Зовнішній

діаметр різьби, дюйм
	¼
	½
	¾
	⅜
	⅝


	⅞
	1¼
	1½
	1¾
	1
	2

	Діаметр свердла, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


14.  Визначити за довідником діаметри розточуваних отворів під нарізання трубної циліндричної різьби:
	Зовнішній

діаметр різьби, дюйм
	¼
	½
	¾
	⅜
	⅝


	⅞
	1¼
	1½
	1¾
	1
	2

	Діаметр свердла, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Урок на тему:
Конструкція та геометричні параметри мітчиків і плашок.

1.  Яким  різальним інструментом нарізають зовнішню різьбу?
________________________________________________________________________ 

2.  Яку будову має мітчик ?

________________________________________________________________________ 

3.  Скільки забірних конусів має плашка ?

___________________________ 

4.  Як визначити, для нарізання якої різьби призначена плашка ?
________________________________________________________________________ 

5.   З одної чи двох сторін використовують плашки ?

________________________________________________________________________ 

6.   Яким  різальним інструментом нарізають внутрішню різьбу?

________________________________________________________________________ 

7.  Яку будову має плашка ?

________________________________________________________________________ 
8.  Які існують мітчики ?

а     __________________________

б     __________________________ 

в     __________________________ 

9.   Якщо мітчики ідуть в комплекті із трьох штук, як визначити послідовність обробки ними ?

_________________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Способи нарізання кріпильної різьби мітчиками і плашками. Пристрої для установки і кріплення різьбонарізних інструментів і нарізання кріпильних різьб на токарних верстатах.
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Puc. 1.5.12. CamoBucyBHMH XUTHUH
IalIKOTPUMAaY:
1 — nnamka; 2 — rulawkorpuMay; 3 — LITHGT,
4 — xopnyc; 5 — rBUHT




1.  Де закріплюють плашку при нарізанні різьби ?
а  ____________________________________________________________________ 

б  ____________________________________________________________________
2.  Чим підтискують плашкотримач? 
а  ____________________________________________________________________ 

б  ____________________________________________________________________
3.  Куди впирають рукоятку плашкотримача ? 

а  ____________________________________________________________________ 

б  ____________________________________________________________________
4.  Якого правила техніки безпеки слід дотримуватися при роботі з 

плашкотримачем ?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 
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3 LUEHTPOM; 3 — IUIaHKa
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Puc. 4.18. HAPI3YBAHHS BHYTPILLIHBOI PI3bBEU 3A
JIOIOMOI'Olo XUTHOI'O CAMOBHCYBHOI'O
MITYUKOTPUMAYA:

I — Mmityuk; 2 — MiTyukotpumay; 3 — wrudTt; 4 — Kopnyc;
5 — niHonb 3anHBOI 6aOKH




5.  Де закріплюють мітчик при нарізанні різьби ?

а  ____________________________________________________________________ 

б  ____________________________________________________________________
6.  Чим підтискують вороток? 

  ______________________________________________________________________ 

7.  Куди впирають рукоятку воротка ? 

  ______________________________________________________________________ 
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1 — WBUAKO3MIHHMIA NaTpoH; 2 — ompaBka; 3 — KyJaykosa
My(ra; 4 — npyXuHa; 5 — ynopHa raiika; 6 — Kopryc 3 XBoc-
TOBHKOM




8.  Куди доцільно закріплювати мітчик при нарізанні глухої різьби ?

_______________________________________________________________________ 

Урок на тему:
Технологія накатування різьб. Переваги  накатних різьб. Таблиці діаметрів стержнів та отворів під різьбу для різьбонарізних інструментів.
Режими різьбонарізання та різьбонакатування. Змащування та охолоджування.
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1.  В чому полягає накатування різьби ?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

2.  Які переваги накатних різьб перед нарізними ?
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

3.  Яку обирають подачу при нарізанні різьб ?
_________________________________________________________________________ 

 4.  Яку обирають швидкість різання при нарізанні різьби мітчиками на заготовках із сталі ?

а   3-4м/хв
б   3-15м/хв
в   2-3м/хв
г   4-22м/хв
д    9-15м/хв
5.  Яку обирають швидкість різання при нарізанні різьби мітчиками на заготовках із чавуну, бронзи, алюмінію ?

а   3-4м/хв

б   3-15м/хв

в   2-3м/хв

г   4-22м/хв

д    9-15м/хв

6.  Яку обирають швидкість різання при нарізанні різьби плашками на заготовках із сталі ?

а   3-4м/хв

б   3-15м/хв

в   2-3м/хв

г   4-22м/хв

д    9-15м/хв

7.  Яку обирають швидкість різання при нарізанні різьби плашками на заготовках із чавуну?

а   3-4м/хв

б   3-15м/хв

в   2-3м/хв

г   4-22м/хв

д    9-15м/хв

8.  Яку обирають швидкість різання при нарізанні різьби плашками на заготовках із латуні?

а   3-4м/хв

б   3-15м/хв

в   2-3м/хв

г   4-22м/хв

д    9-15м/хв

9.  Чим здійснюють охолодження при різьбонарізанні та різьбонакатуванні ?
_________________________________________________________________________ 
Урок на тему:
Способи та засоби контролю різьби. 

Основні види дефектів при різьбонарізанні та накатуванні кріпильних різьб.

Вимоги безпеки.
1.  Які параметри різьби контролюють за допомогою різьбоміра?    [image: image73.jpg]6
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а____________________________________________________

б____________________________________________________

2.  Які параметри різьби контролюють за допомогою різьбового мікрометра?            

_____________________________________________________ 
[image: image74.jpg]Puc. 4.6. PI3bBOBUI MIKPOMETP :

1 — ckoba; 2 — m'stka; 3 — npu3MaTHYHa BCTaBKa, 4 — Ko-
HIYHa BCTaBKa; 5 — LIMHHAENb, 6 — cTeb10; 7 — GapabaH; § —
wabioH




3.  Які особливості будови  різьбового мікрометра?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

4.  Коли використовують вимірювання різьби методом «трьох дротиків»? [image: image75.jpg]Puc. 4.7. KOHTPOJIb PI3bBU TPBOMA JIPOTUKAMU




_________________________________________________________________________ 

5.  Як виконують вимірювання різьби методом «трьох дротиків»?

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 
6.  Коли користуються граничними різьбовими калібрами при вимірюванні різьби? [image: image76.jpg]3aroToBka
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_________________________________________________________________________

7.  Як визначають якість різьби при вимірюванні граничними різьбовими калібрами?
ПР______________________________________________________________________

НЕ______________________________________________________________________ 

8.    Поломка мітчика може відбутися під час нарізування різьби: 
         причини                                                                             способи усунення
а_____________________________               ___________________________________ 

б_____________________________               ___________________________________ 

9.  Розтягування різьби може відбутися під час нарізування різьби: 

         причини                                                                             способи усунення

  _____________________________               ___________________________________  

10.  Збільшення («розбивання») середнього діаметра різьби при нарізуванні мітчиком  може відбутися:
         причини                                                                             способи усунення

а_____________________________               ___________________________________ 

б_____________________________               ___________________________________ 

в_____________________________               ___________________________________ 

г_____________________________               ___________________________________ 

д_____________________________               ___________________________________ 

11.  Зниження («усадка») середнього діаметра різьби при нарізуванні мітчиком  може відбутися:

           причини                                                                             способи усунення

а_____________________________               ___________________________________ 

б_____________________________               ___________________________________ 

в_____________________________               ___________________________________ 

12.   Підвищене спрацювання плашки чи мітчика по калібрувальній частині відбувається через:
         причини                                                                             способи усунення

а_____________________________               ___________________________________ 

б_____________________________               ___________________________________ 

13.  «Заварювання» нарізної канавки плашки чи мітчика відбувається через:

         причини                                                                             способи усунення

а_____________________________               ___________________________________ 

б_____________________________               ___________________________________ 

14.  Підвищена шорсткість нарізуваної різьби виникає через:

         причини                                                                             способи усунення

а_____________________________               ___________________________________ 

б_____________________________               ___________________________________ 

в_____________________________               ___________________________________ 
15.  Яких правил  ТБ слід дотримуватися під час нарізування різьби плашками та мітчиками?

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

ТЕМА  :

« Загальні відомості про технологічний процес обробки деталей».
Урок на тему:

Зміст технологічного процесу та його основні елементи.
Поняття про види заготовок деталей.
1.  Які розрізняють види виробництв у машинобудуванні?

а_____________________________ 

б_____________________________ 

в_____________________________ 

2.   Що називається виробничим процесом?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

3.   Що називається технологічним процесом?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

4.   Що називається операцією?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

5.   Що називається установом?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

6.   Що називається переходом?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

7.   Що називається проходом?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

8.  Які заготовки використовують при токарній обробці?
а___________________________________ 

б___________________________________ 

в___________________________________ 

Урок на тему:

Вихідні дані для складання технологічного процесу.

Призначення та  зміст операційних карт та карт технологічних процесів механічної обробки деталей у відповідності до ЄСТД.

1.  Які вихідні дані потрібні для складання технологічного процесу?

а__________________________________ 

б__________________________________ 

в__________________________________ 

г__________________________________  

2.  Що вказується в операційних картах?
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

3.  Що вказується в картах технологічних процесів механічної обробки?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

Урок на тему:

Поняття про базування та бази.

Необхідність дотримання  технологічної дисципліни.

1.   Що називається установчою базою?

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

2.  Яка база називається чорновою?

_________________________________________________________________________ 

3.  Яка база називається чистовою?

_________________________________________________________________________ 
4.  Які розрізняють бази?

_________________________________________________________________________ 

5.   В чому полягає правило спільності баз?

_________________________________________________________________________ 

6.   В чому полягає правило стабільності баз?

_________________________________________________________________________ 

7.  Що означає термін «дотримання  технологічної дисципліни»?
_________________________________________________________________________ 
8.   Чому слід дотримуватися  технологічної дисципліни?

_________________________________________________________________________

ТЕМА  :

« Способи обробки конічних поверхонь».
Урок на тему:

Типові деталі з конічними поверхнями.

Види конічних поверхонь та елементи конуса.
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1. Які деталі мають конічні поверхні?
а________________________ 

б________________________ 

в________________________ 

г________________________
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2. Які геометричні параметри конуса?
l________________________ 

D_______________________ 

d________________________ 

2α_______________________ 

K________________________ 

    3. За якою формулою визначається конусність?
______________________________________ 

   4. Визначити не вказаний  елемент конуса, якщо:
l= 70 мм 

D=35 мм
K=1:7
   5. Визначити не вказаний  елемент конуса, якщо:
D=50 мм 

d =20 мм 

K=1:3
6. Визначити не вказаний  елемент конуса, якщо:
l=100 мм 

d=25 мм 

K=1:10
7. Визначити не вказаний  елемент конуса, якщо:
l=70 мм 

D=35 мм 

d=25 мм 

Урок на тему:

Обробка конічних поверхонь широким різцем та поворотом верхньої частини супорта.
1. Широким різцем обробляють конічні поверхні завдовжки:
а    до 10-20мм
б    до 20-25мм

в    до30-35мм
2. Як виставляють різець при обробці конічних поверхонь широким різцем?
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___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 
3. Які переваги способу обробки конічних поверхонь з поворотом верхньої частини супорта?
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а ______________________________________________________________________

б_______________________________________________________________________ 
3. Які недоліки способу обробки конічних поверхонь з поворотом верхньої частини супорта?

а_____________________________________________________________________

б_____________________________________________________________________ 

4. За якою формулою визначається кут повороту верхньої частини супорта?

tg α =
___________________________
5. Як знаходиться α коли відомо tg α?

6. Визначити кут повороту верхньої частини супорта, якщо необхідно отримати конус з параметрами:
l=100 мм 

D=48 мм 

d=38 мм 

Урок на тему:

Обробка конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки.
1. При  обробці яких конічних поверхонь використовується спосіб обробки конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки?
________________________________________________________________________ 

2.В чому закріплюють заготовку при обробці конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки?
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________________________________________________________________________ 
3. На яку величину можна зміщувати корпус задньої бабки при обробці конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки?
  а       ±  5 мм
  б       ± 10 мм
  в       ± 15 мм
  г        ± 20 мм

  д        ± 25 мм
4. Який задній цент слід використовувати при обробці конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки?
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_______________________________________________________________________ 
5. Як називається зображений пристрій? Для чого він використовується?
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​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________ 

6. Які переваги способу обробки конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки?
а ______________________________________________________________________

б_______________________________________________________________________ 

7. Які недоліки способу обробки конічних поверхонь поперечним зміщенням корпусу задньої бабки?
А_____________________________________________________________________

б_____________________________________________________________________ 

8.  За якою формулою можна визначити величину зміщення корпусу задньої бабки?
Н=

______________________ 

9. Визначити величину зміщення корпусу задньої бабки якщо:

L =250
l=200 мм 

D=100 мм 

d=80 мм
Урок на тему:

Способи обробки внутрішніх конічних поверхонь.

1. Набором яких стержневих інструментів обробляють внутрішню конічну поверхню?
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а_______________________________ 

б_______________________________ 

в_______________________________ 

г_______________________________ 

2. Який різальний інструмент зображено на малюнку?
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_________________________________________________________________________ 

3. Якими  інструментами обробляють внутрішні конічні поверхні зображені на малюнку?
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а_______________________________ 

б_______________________________ 

в_______________________________ 

4. Як попередньо підготовлена поверхня під розточування конічного отвору?
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5. Яким способом обробляється конічна поверхня?
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Урок на тему:

Методи вимірювання та контролю конічних поверхонь.

Дефекти при обробці конічних поверхонь, їх причини та заходи попередження.
1. Як називаються зображені інструменти?
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2. Яка  різниця між інструментами зображеними на малюнку а і б?

а________________________ 

б________________________ 

3. 1. Як називаються зображені інструменти?
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_____________________________________________________ 

_____________________________________________________  

_____________________________________________________ 
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